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Pozdravljeni šestošolci. Danes se bomo naučili nekaj osnov tehniškega risanja. Tehniške risbe rišemo s svinčnikom. Paziti moramo, da je svinčnik dobro ošiljen. Svinčniki imajo različne trdote, ki so označene s črkami H, HB, B. Svinčniki z oznako HB so srednje trdote, mehkejši svinčniki imajo oznako B, trši pa oznako H. Malo si oglejte, kakšne svinčnike imate doma in primerjajte, kako kakšen svinčnik piše. 
[image: ]Pri risanju uporabljamo različne vrste črt. Te so predstavljene v spodnji razpredelnici, ki jo prepišite in prerišite.

Ko nek predmet narišemo, mu moramo označiti tudi mere. Temu postopku rečemo kotiranje. Na spodnjih slikah imate ta postopek predstavljen. Prerišite jih in prepišite besedilo ob njih. Bodite pazljivi pri tem, kakšne vrste črt so uporabljene. Pri risanju predmetov upoštevajte mera, ki so napisane (vse mere so v milimetrih, ki jih ne pišemo).
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Spodaj imate prikazano risanje in kotiranje pravokotnega predmeta z dolžino 60 mm in širino 20 mm. Postopek je prikazan na več slikah, vi lahko to združite na eni sliki, pozorni bodite pri pravilni uporabi debelih in tankih črt, zraven napišite, kaj označujejo posamezne črte oz. številke.
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Predmeti so velikokrat malo bolj sestavljenih oblik kot je bil prejšnji predmet, zato moramo pri takšnih predmetih uporabiti večkratno kotiranje. Mere lahko nanašamo vzporedno ali zaporedno, kot prikazujeta spodnji sliki. Tudi ti dve sliki prerišite in prepišite spremljajoče besedilo.
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Tako, to bo za danes vse. Kar ste naredili poslikajte in nama z učiteljem pošljite na mail.
Fantje na milan.hlade@oskoroskabela.si, dekleta pa na alenka.jekovec@okoroskabela.si. 
Lepo vas pozdravljava učitelja Milan in Alenka.
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Kotiranje ravnih robov

Robovi predmeta so glavne &rte in jih nariSemo z debelimi polnimi Ertami.

Nosilke robov predmeta podaljsamo s tankimi polnimi értami. To so pomozZne kotirne érte.
Vzporedno z robom predmeta naris$emo glavno kotirno ¢rto, ki je od roba predmeta oddaljena
minimalno 10 mm. Vsaka naslednja je oddaljena 7 mm.

Na obeh koncih glavne kotirne ¢rte nariSemo kotirni puscici. Pusgici sta praviloma polni, z
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Zaporedno kotiranje

Pri zaporednem kotiranju so mere

nanizane druga za drugo.

Ta natin kotiranja uporabljamo takrat, ko
odstopanja pri posameznih merah nimajo
posebnega vpliva.

Sestevek vseh zaporednih mer se mora
ujemati s skupno dolZino kotiranega roba.

Zaporedno kotiranje
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Vzporedno kotiranje 60
Vzporedno kotiranje imenujemo 40

kotiranje, pri katerem imamo ve¢
vzporednih posamiénih kot, ki izhajajo iz
enega ali vet izhodnih elementov.

Vzporedno kotiranje
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prostorotna tanka tehni¢ne skice

debela polna vidni robovi

K@ ool pomozne Erte in kotirne
tanka polna ter pomozne kotirne crte

tanka értkana nevidni robovi

nevidni robovi na risbah

debela ¢rtkana vedjega formata

tanka: &rta - pika srednjice, simetrale

Vrste ¢rt pri tehni¢nem risanju

Crte pri tehniénem risanju

Z razli¢nimi trdotami konic svingnika lahko nariemo razli¢no debele ¢rte.
Pri tehni¢nem risanju lo¢imo ¢rte glede na njihovo pomembnost in uporabnost.
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Uvod

Vsak naért predmeta moramo opremiti s
tocnimi merami, ki jih bo imel izdelani
predmet. Temu postopku re¢emo
kotiranje. Podobno, kot za tehniéno pisavo
veljajo toéno dolotena pravila tudi za
kotiranje.
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Nosilke robov predmeta podaljsamo s tankimi polnimi értami. To so pomozZne kotirne érte.
Vzporedno z robom predmeta naris$emo glavno kotirno ¢rto, ki je od roba predmeta oddaljena
minimalno 10 mm. Vsaka naslednja je oddaljena 7 mm.

Na obeh koncih glavne kotirne ¢rte nariSemo kotirni puscici. Pusgici sta praviloma polni, z





image4.png
a|=+lolalo|o|s

DOKUMENTACIJA

Osnove tehniénega risanja

20

60

Kotiranje ravnih robov Q

Nosilke robov predmeta podaljsamo s tankimi polnimi értami. To so pomozZne kotirne érte.
Vzporedno z robom predmeta nariSemo glavno kotirno &rto, ki je od roba predmeta oddaljena
minimalno 10 mm. Vsaka naslednja je oddaljena 7 mm.

Na obeh koncih glavne kotirne ¢rte nariSemo kotirni puscici. Pus€ici sta praviloma polni, z
dolZino, ki je enaka visini kotirnih stevilk.

Na sredino glavne kotirne &rte zapisemo kotirno stevilko ali koto, ki prikazuje realno vrednost
dolZine predmeta. Velikost kotirnih stevilk je 3,5 mm, ne dotikajo se kotirnih ért in so vedno
podane v milimetrskih merskih enotah.




